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NOUVEAUTÉS DU PIONNIER DE LA LAME DUPLOVIT 
 Un nouvel Ølan pour l�Øquipement des scies à table

MŒme au temps des centres d�usinage CN et 
des scies de mise à format horizontales, les 
scies à tables n�ont pas dit leur dernier mot et 
trouvent toujours leur place autant chez l�arti-
san que dans l�industrie.
LancØe depuis peu sur le marchØ, la lame pour 
scie à table « G5 » est synonyme de coupe � ne. 
L�Øventail des lames pour scies à table est dØ-
sormais complØtØ par 2 nouvelles gammes ;

La lame XT-Edition et les nouvelles Lames 
de mise à format Diamant

XT-Edition : durØe de vie amØliorØe à qualitØ 
constante

La lame XT-Edition associe l�expØrience ac-
quise au niveau des matØriaux de coupe et de 
la forme de denture des lames ordinaires avec 
une construction du corps attØnuant de maniŁ-
re sensible le bruit et les vibrations.

G6

La lame de mise à format pour la coupe de 
� nition de panneaux revŒtus en combinaison 
avec un inciseur. Augmentation de la tenue de 
coupe grâce au grand nombre de dents, dimi-
nution de l�absorption de l�e� ort de coupe et 
diminution des vibrations dues à la position 
asymØtrique des dents.

ALT + Axe

Coupe � ne pour une utilisation universelle. En 
plus d�un angle de coin alternØ, l�angle d�axe al-
ternØ garantit une qualitØ excellente de coupe.

TR-DD

L�innovation de cette « nouvelle lame Duplovit », 
avec sa denture TR-Duplovit-Duplovit, rØside 
dans la qualitØ de ses dents en HLBOARD 03. La 
tenue de coupe peut, grâce à ce matØriau et à 
la disposition groupØe des dents, en Œtre jusqu�à 
doublØe.

La lame de mise à format DIAREX G6 et dos 
creux pour une grande tenue de coupe

Une trŁs bonne tenue de coupe pour une uti-
lisation à long terme, c�est le dØ�  lancØ par la 
lame de mise à format DIAREX. Les deux nou-
velles versions pro� tent des dØveloppements 
des lames HW au pro� t de la coupe au Dia-
mant.

La lame DIAREX G6

La lame de mise à format DIAREX pour pan-
neaux revŒtus. Conception identique à la lame 

G6 au carbure : tenue et qualitØ de coupe amØ-
liorØes, e� ort de coupe rØduit.

La lame DIAREX Dos creux

La lame DIAREX à denture Dos creux. Cou-
pes (presque) Øquivalentes à une lame gouge 
HW, mais tenue de coupe amØliorØe grâce aux 
dents diamant (PKD).
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Lame DIAREX dos-creux

LA SOLUTION DES INSOLUBLES 
La mŁche à percer de grandes performances au carbure monobloc 

Pour pouvoir percer des matØriaux trŁs divers 
(Corian, Trespa, compact, strati� Øs�) avec une 
augmentation de la capacitØ de perçage, que 
ce soit au niveau du nombre de coups par mi-
nute ou de la durØe de vie, nous avons ØtudiØ 
de nouveaux aspects importants qui sont l�ef-
fort de coupe et la puissance de perçage.

La solution rØpondant au mieux à ces contrain-
tes techniques : la nouvelle mŁche à percer de 
grandes performances au carbure monobloc.

Pointe de perçage brevetØe

La pointe de perçage brevetØe se charge de fa-
ciliter le perçage. Là oø d�autres mŁches ne font 
que presser et Øcraser la matiŁre, nos nouvel-
les mŁches HWM la « dØcoupent ». De maniŁre 
saisissante, cela se sent à l�e� ort de coupe par 

rapport à une mŁche classique standard. Ces 
nouvelles mŁches exercent un e� ort de coupe 
environ 4 à 6 fois infØrieur par rapport aux mŁ-
ches classiques et elles ont un Øchau� ement 
nettement infØrieur, ceci surtout dans les ma-
tØriaux composites minØraux.

Corps en carbure monobloc
L�ensemble du corps est en carbure micrograin 
permettant une grande soliditØ des mŁches et 
une compensation optimale des vibrations. 

DØgagements de copeaux optimisØs
Le passage de la tŒte de perçage dans la gou-
jure à copeaux et la rØalisation de cette gouju-

re participent à l�amØlioration de l�Øvacuation 
des copeaux. Il sera ainsi possible de percer 
des trous profonds avec de grandes vitesses 
d�avance sans bourrages dßs aux copeaux.

Spirale avec listel
Grâce à cette con� guration de l�hØlice, nous 
avons un guidage parfait et facilitØ de la mŁche  
dans n�importe quelle con� guration, soit de per-
çage profond, soit de perçage de matØriaux com-
posites. Avec un listel, les risques d�ØbrØchures 
à la sortie des panneaux seront ØvitØs.

Les avantages de la mŁche à percer de hautes 
performances HWM, en rØsumØ :

�   Perçage de tous types de matØriaux, surtout 
trŁs durs (Corian, Trespa, strati� Ø, panneau 
composite, panneau alvØolØs..)

�   Diminution de l�e� ort de coupe d�au moins 5 
fois

�   Augmentation de la durØe de vie
�   Perçage sans Øclats en entrØe ou en sortie 

des panneaux, cela en tourillonnage ou en 
perçage dØbouchant : une seule rØfØrence 
est nØcessaire.

  
Recommandation :

Cette mŁche n�est pas adaptØe au perçage de 
mØlaminØ.

A� utage dans nos centres d�a� ßtage sur une 
machine 5 axes, la pointe Øtant brevetØe.

Comparatif de perçage dans du panneau composite 
avec une mŁche à percer standard (gauche) et la nou-
velle mŁche hte performances HWM  (droite). Avec 
une mŁche  standard, on peut voir la matiŁre de surface 
enfoncØe dans le trou ainsi que le noircissement dß à 
l�Øchau� ement. La nouvelle mŁche hte performances 
HWM dØchiquŁte la matiŁre.

Pointe de perçage brevetØe

Corps en carbure monobloc 

DØgagement de copeaux 
optimisØ 

Spirale avec listel

Les caractØristiques Comparatif d�usinage sur panneaux alvØolØs 

MŁche standard MŁche hte performances HWM

Agglo : mŁche hte 
performances HWM.

Agglo : mŁche à 
tourillonner standard

Corian : mŁche hte 
performances HWM

Corian : mŁche à 
tourillonner standard

Comparaison des tempØratures de chau� e
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